BeStCAD - Modut ZELBET

Wst aw na odci nku

Wstawia prety w przekroju wzdtuz wskazanego odcinka.
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Ikona:
Polecenie. ZBWO
Menu: Zelbet | Wstaw prety w przekroju | Wstaw na odcinku

Polecenie stuzy do rozmieszczania pretéw w przekroju poprzez okreslanie rozstawu lub ilosci pretéw.
Jest szczegolnie przydatne w przypadku rysowania zbrojenia dolnego lub gornego, w przekrojach

belek, piyt itp.

Przyktad: rozmieszczanie pretéw na odcinku

Przed przystapieniem do wstawiania pretow narysuj dowolny prostokat, np. o wymiarach
900%200 mm.
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Rys. 1. Okno dialogowe Wstawianie preta
n Nastepnie wskaz odcinek, na podstawie ktorego beda rozmieszczane prety.

Wskaz odci nek: P1

P1
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Rys. 2. Przekrodj poprzeczny pfyty o wymiarach 900200 mm

n Po wskazaniu odcinka otworzy si¢ okno dialogowe Wstawianie pretow na odcinku deskowania,
w ktorym ustal rozstaw, np. Roz = 100 (A). Nastepnie kliknij przycisk Max (B). Program wyliczy —
na podstawie zadanego rozstawu oraz odsuni¢¢ z obu stron — maksymalna (jaka moze si¢ na
wskazanym odcinku zmiescié) liczbe pretow.
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Rys. 3. Okno dialogowe Wstawianie pretéw na odcinku deskowania

n Po zamknigciu okna otrzymasz nast¢pujacy rysunek:

Rys. 4. Pfyta ze zbrojeniem

Okno dialogowe Wstawianie pretow...

Dalegj opisano okno dialogowe, ktére jest wykorzystywane nie tylko w poleceniu ZBWO (Wstaw na
odcinku), ale i w nastgpnych poleceniach, jak ZBWB (Wstaw na obwodze) i ZBWL (Wstaw na

{famang).

Opisokna Wstawianie pretow...

Wycinek

Opis wycinka

Liczbai rozstaw pretow

Liczba i rozstaw pretdw

IZ' Max | 020
100 Min | mm

Licz=

Roz=

Licz— ustalaliczbe pretow,

Roz — ustalarozstaw pretow,

Max — wylicza maksymalna liczbe pretow w ustalonym roz-
stawie,

Min — wylicza minimalny rozstaw pretow oraz liczbe pretow
odpowiadajaca temu rozstawowi.

Ofset

Strona |

Ofzet [rm]

Stuzy do ustalenia odsunigcia (ofsetu) rozmieszczanego preta
od wskazang polilinii. Przy ofsecie réwnym zero prety
zostang wstawione bezposrednio na polilinii. Jezeli wskazana
polilinia okaze sie pret zbrojeniowy, to wartos¢ ofsetu zostanie
automatycznie wyliczona jako suma dwéch promieni pretéw
(wskazanego i rozmieszczanego). W przypadku wskazania
deskowania bedzie to suma grubosci otuliny (ustawiong w
konfiguracji) i promienia wstawianego preta.

Przycisk Strona umozliwia rozmieszczanie pretéw po stronie
wewngtrzneg albo zewngtrznej wskazanej polilinii.

Odsuniecie

Odsunigcia z obu stron

Do podziatu= 800mm

Ustala odlegtos¢ pierwszego i ostatniego preta, mierzona od
krawedzi deskowaniado osi preta.

Wyréwnanie
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W przypadku gdy liczba pretdw przemnozona przez rozstaw
nie pokrywa catej dtugosci do podziatu, program pozwala na
wyréwnywanie rozstawu grupy pretow.

Przekrdj zbrojenia 4=28.27cmz2

Komunikat, wyswietlany u dotu okna, informuje o polu
powierzchni przekroju wstawianych pretow.




